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REPARACION

Los danos pueden ocurrir en diferentes etapas de un proyecto y también por diferentes razones. Teniendo
esto en cuenta, se han formulado las recomendaciones para proporcionar asesoramiento general sobre las
reparaciones en los siguientes casos tipicos:

« Danos de manipulacion y transporte
« Dafo por impactos en el proceso de instalacion
« Afectaciones por humedad o contaminantes

También pueden ocurrir dafios similares durante la vida Util del sistema debido a impactos, desgaste
O circunstancias imprevistas. Por las mismas razones, el sistema debe repararse, tomando en cuenta las
caracteristicas del proyecto y el sistema especificado.

Los productos NULLIFIRE SC900 son recubrimientos intumescentes de dos componentes, basados
en tecnologia patentada con una resistencia a la intemperie mucho mayor y que presenta caracteristicas
diferenciadas con otros sistemas en el mercado, por esta razon el procedimiento de reparacion variara con
respecto a los sistemas base agua y base solvente.

Mezcla del Producto
NULLIFIRE SC902 es un producto bi-componente a base de una resina de tecnologia hibrida.

- Parte A: liquido color Blanco
- Parte B: liquido color negro traslucido

Las partes Ay B deben ser mezcladas hasta ser homogenizadas, posteriormente se debe adicionar la parte B
sobre la Ay mezclar hasta obtener un color uniforme. La parte B es sensible a la humedad y debe ser usada
inmediatamente esta sea abierta, en caso que no sea posible, se recomienda mantener el sistema en un
ambiente de baja humedad y temperatura controlada y utilizar la unidad lo antes posible.

Se recomienda siempre realizar la mezcla de unidades completas, sin embargo, para reparaciones muy
peguenas y unicamente cuando sea totalmente necesario, es posible realizar mezclas de menor tamano
para el NULLIFRE SC902, pero asegurando una relacion de mezcla exacta por peso (relacion de mezcla
sistena NULLIFRE SC902: 100:12 (en peso)), no se recomienda realizar mezcla por volumen debido a la
dificultad del control de este proceso.

Procedimiento de reparacion

Hay tres escenarios de afectacion de los sistemas intumescentes:

1. Dafo unicamente en la capa de acabado.
2. Afectacion tanto la capa superior como la intumescente.
3. Dafos en todo el sistema: acabado, intumescente e imprimacion, dejando el sustrato expuesto.




1. Daino Unicamente en la capa de acabado:

Para este caso se recomienda hacer un proceso de lijado hasta obtener un area definida sin acabado o capa
de sello, obteniendo una superficie lisa de pintura intumescente. Si solo se dafia la capa de acabado, se debe
aplicar un espesor de sello nuevo segun la especificacion del proyecto, ya sea a un area localizada o al total
de la seccion.

Es importante asegurarse que el acabado sea el mismo utilizado en el resto del perfil, el cual debe ser
compatible con la pintura intumescente.

Los sistemnas NULLIFIRE SC900 presentan resistencia a la intemperie una vez seco al tacto (normalmente
luego de Thora de aplicado). Porello, no es urgente la aplicacion del sello ante la presencia de alta humedad
o lluvia, pudiendo esperar las condiciones adecuadas para su restauracion.

2. Afectacion de la capa superior e intumescente:

Sisolo se genera dafo en el sistema intumescente, se debe aplicar una capa de pintura intumescente nueva,
teniendo cuidado de no aplicar producto sobre el sellador 0 acabado intacto circundante.

SegUn la gravedad y profundidad de los dafos, recortar un area homogénea alrededor de la afectacion y
alisar los bordes, sin danar el sistema de imprimacion, si resulta dafado se debe reparar de acuerdo a lo
definido en el siguiente punto: “Dafos en todo el sistema”.

Aseglrese que todas las areas estén limpias y libres de polvo o cualquier otra forma de contaminacion y
aplique nuevamente el sistema NULLIFIRE SC900 con el espesor requerido de acuerdo a las siguientes
recomendaciones:

1. Todas las aplicaciones puntuales de reparacion de las pinturas NULLIFIRE SC900 pueden realizarse
facilmente con espatula o herramienta similar aplicando de una vez todo el espesor originalmente
proyectado. Si la zona a reparar es una superficie, de mayor tamafno se recomienda el uso de equipo
Airless, para mejorar la velocidad de ejecuciony la calidad de la terminacion superficial.

2. Se debe asegurar que el intumescente esté suficientemente curado previo a la aplicacion del sello. Se
recomienda esperar al menos 24 horas para la aplicacion del acabado.

Aplicacion con brocha o rodillo

La aplicacion con brocha o rodillo no es un meétodo adecuado para la instalacion de los sistemas NULLIFIRE
SC900.

3. Danos en todo el sistema:

En casos de dafos considerables a la pintura intumescente y al anticorrosivo, cualquier producto de
corrosion que pueda haberse formado debe ser eliminadoy la estructura de acero debe ser protegida usando
una imprimacion compatible adecuada.

Cuando la clasificacion de ambiente corrosivo del proyecto no supera C1 o C2, el sistemna NULLIFIRE
SCO00 puede aplicarse directo sobre el acero (previamente preparado, limpio y seco), sin necesidad de
reparar el imprimante. Asi mismo, en estos ambientes no es necesario reparar el sello, aunque puede
requerirse repararigualmente por especificacion del proyecto y apariencia del sistema.

- NS



1. Cuando el dafio haya expuesto el sustrato, la zona afectada debera prepararse nuevamente de acuerdo con
las directrices dadas por el proyecto desde un inicio. Se debe restaurar la imprimacion original, evitando que
traslape o cubra el intumescente en el perimetro del area a reparar.

2. Para grandes areas de reparacion, la superficie de acero expuesto deberfa prepararse hasta un minimo
estandar SP10 o Sa2"2 (ISO 8501-1:2007).

3. Asegurar que cada capa del esquema anticorrosivo se encuentre suficientemente curada y adherida,
posteriormente realizar siempre un proceso de lijado al anticorrosivo antes de aplicar la pintura
intumescente NULLIFIRE SC900.

3. Los sistemas NULLIFIRE SC900 pueden aplicarse facilmente con espatula o herramienta similar,
aplicando de una vez todo el espesor originalmente proyectado. Si la zona a reparar es una superficie
de mayor tamano se recomienda uso de equipo Airless, para mejorar la velocidad de ejecuciony la calidad
de la terminacion superficial

4. Todas las areas de la pintura dafadas deben cortarse para obtener un borde suave. Esto se logra
preferiblemente usando una cuchilla afilada para cortar un perimetro ligeramente por fuera del area de
dano.

5. Alisar los bordes del intumescente en el perimetro de las zonas a reparar mediante lijado, se sugiere que
no terminen en angulo recto, sino en diagonal.

6. La aplicacion se puede realizar mas facilmente de forma manual cuando las areas son mas pequefnas y
esporadicas. A partir de 200 cm2 (14 cm X 14 cm aproximadamente), se recomienda el uso de un sistema
airless para la aplicacion del sistema.

/. Se recomienda aplicar la totalidad de la reparacion con un espesor ligeramente mayor que el del
revestimiento circundante intacto.

8. Una vez que el material de reparacion ha curado se puede lijar para nivelar la superficie y generar un
acabado mas suave.

9. Asegurese que el sistema cure antes de la aplicacion del sello, se sugiere esperar al menos 24 horas. Puede
ser necesario pintar nuevamente toda la pieza debido a la diferencia en tonalidad entre la pintura nueva y la
existente.




Para todos los casos se debe revisar la hoja técnica del producto especifico a reparar. La aplicacion de cualqui-
er sistema NULLIFIRE SC900 se debe realizar seglin las recomendaciones dadas en las guias de instalacion
del sistema.

Recomendaciones de transporte, almacenamiento e instalacion

Finalmente es importante tener en cuenta que los danos generados por el transporte e instalacion pueden
ser minimizados teniendo ciertos cuidados durante el proceso:

1. Generar un procedimiento de transporte diferenciado a las estructuras sin proteccion contra el fuego.
2. Proteger los perfiles en el transporte del contacto con lluvia y otras condiciones ambientales adversas.

3. Colocar algun tipo de proteccion sobre las areas de la estructura que tendran contacto con las unas del
montacargas o las cadenas utilizadas para izar las secciones. Se recomienda cartones o plasticos que aislen
la seccion del dafo abrasivo del metal con el que estara en contacto.

4. Sies posible, no pinte las zonas que tendran contacto con los equipos o herramientas para el transporte.
5. Evitar cualquier caida o impacto sobre la estructura.

6. No almacene la estructura a la intemperie por demasiado tiempo, si lo debe realizar, proteja los perfiles y
almacenelos procurando el menor dafo por friccion entre ellos.

MANTENIMIENTO

Cuando un sistema intumescente es especificado adecuadamente e instalado segun las recomendaciones
técnicas, no requerira un mantenimiento general a menos que se genera algun dafo o afectacion en el
MIisMo.

Los sistemas intumescentes como nuestras pinturas de a linea NULLIFIRE SC900 no requieren un remplazo
completo durante la vida util de la edificacion, el mantenimiento unicamente refiere a la reparacion de
cualguier dafo ocasionado por factores externos, como impactos, ambientes o condiciones para los cuales
no fue especificado, entre otros.

Se recomienda una inspeccion durante alguno de los ciclos de mantenimiento de la edificacion, usualmente
cada 3 o 5 afos, sin embargo, si el area encargada detecta alguna afectacion en cualquier momento
se recomienda que sea reparada inmediatamente. Si el sistema esta ubicado en un area sujeta a dafo
localizado, alta humedad o atague quimico, las inspecciones deben realizarse anualmente o con otra
frecuencia dependiendo del historial de reparacion de la zona.

Se puede realizar un repinte general del acabado en caso que el proyecto desee modificar el color o revitalizar
la apariencia de la estructura. Tener en cuenta que la pintura y el espesor debe estar acorde a la
especificacion técnica del proyecto y ser compatible con el sistema aplicado.

Las zonas que durante la inspeccion tengan alguna afectacion como la intumescente expuesta, fisuras o
hundimientos se deben reparar en concordancia con las recomendaciones de reparacion para cada sistema.
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